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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna (ST) odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegoélnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét budowlanych, ktére zostang wykonane w
ramach:

Zmiany sposobu uzytkowania potgczonej z przebudowg czesci istniejgcego budynku Liceum
Ogodlnoksztatcgcego z pomieszczen dydaktycznych na pomieszczenia Poradni psychologiczno -
pedagogicznej pod adresem ul. Sikorskiego 15, 14-500 Braniewo.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentdw przetargowych i nalezy je stosowac przy
zZlecaniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych S T

B 01.00 Roboty budowlane

B 01.03. Roboty murowe

B 01.06. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej
B 01.07. Roboty tynkarskie i malarskie

B 01.08. Roboty posadzkowe

1.4 Okreslenia podstawowe
Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru

nad realizacjg Robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji
Projektowej.

Przedmiar robot - wykaz robdot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci

technologicznej ich wykonania



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, obowigzujgcymi przepisami i normami.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz
jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i komplet ST.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa zawiera :

Projekt budowlany
Przedmiary robot

1.5.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowq i ST
1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inwestora Wykonawcy stanowig czeS¢ umowy (kontraktu), a wymagania
wyszczegolnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte
byly w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w
Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora
Nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis
wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okre$lone w
Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg
Projektowg lub ST i wplynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie

materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze,

oswietlenie, sygnatly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do



ochrony Robot. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i

przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowat w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robdt.
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami

toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym

jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Projekt nie przewiduje uzycia materiatow szkodliwych dla otoczenia. Wszelkie materiaty uzyte
do robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,

jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.
1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robot, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen

podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.



2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem podstawowych materiatow
przeznaczonych do robdt (stolarka drzwiowa, pustaki, farby i inne elementy wykonczenia)
Wykonawca przedstawi informacje dotyczgce proponowanego zrodla  wytwarzania,
zamawiania tych materiatow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one
potrzebne do Roboét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakoSc i
wiasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z

inwestorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.3. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor
nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robdt niz te, dla ktérych
zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora

nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru i

Inwestora o swoim zamiarze co najmniej na jeden tydzien przed uzyciem materiatu.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie
gwarantowaC przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w Dokumentagji
Projektowej, ST Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkdw umowy zostang przez

Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.



4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robot. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko
takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robot i
wiasciwosci  przewozonych materiatow. Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem
przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt
Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezagco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdine zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg wymaganiami ST, Polskimi Normami oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w

Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc
zatozong jakos¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci
materiatow. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreSlone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie prac zgodnie z Umowa.

6.2. Pobieranie probek

Przewiduje sie pobieranie probek do wymaganych normg badaniem wytrzymatosci betonu,
przyczepnosci tynku, wytrzymatosci zapraw budowlanych. Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ atesty na wyroby wbudowywane w trakcie prowadzenia prac. W przypadku
uzasadnionych watpliwosci Inspektor nadzoru ma prawo przeprowadzi¢ na koszt Wykonawcy

badania jakosci kazdego wbudowanego materiatu.

6.3. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W

przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna



stosowa¢ wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania

Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia wykonanych prac, Inspektor nadzoru uprawniony jest
do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i

zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadajg:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:-  Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla
ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt
1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

Produkty przemystowe (stolarka, papa, folia izolacyjna, itp) musza posiada¢ ww. dokumenty
wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez
niego. Kopie wynikdw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy

6(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Kierowniku budowy. Zapisy w Dzienniku Budowy
beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robodt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy
bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonata zapisu, z podaniem
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym

numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.



Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robét,

przebieg Robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

daty zarzadzania wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

zgtoszenia daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czeSciowych
i ostatecznych odbioréw robdt,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdolnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji
Projektowej,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania Robot,

inne istotne informacje o przebiegu Robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Kierownika budowy wpisane do Dziennika Budowy beda

przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. Wopis projektanta do Dziennika

Budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong

umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcy Robot.

6(2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego

z elementdéw robdt. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w jednostkach przyjetych w

kosztorysie i wpisuje do Rejestru obmiardw.

6.(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentdw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(2), nastepujace

dokumenty: pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robdt,
protokoty narad i ustalen,

korespondencje dotyczaca budowy.



6.(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na
Zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres zaawansowania wykonywanych robot zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym;
przedmiarze robot.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru obmiardw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich Robdt. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora nadzoru na
pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czesto$cia wymagang do celu

miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw
Obmiar przeprowadzany bedzie zgodnie z zasadami ujetymi w przedmiarze robdt i

wymaganiami Polskich Norm.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe

beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne

obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych



powierzchni lub objetosci na zyczenie Inspektora nadzoru bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czeSciowemu,

c) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonywanych Robdt, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt.

Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza
Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora
nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
nadzoru . Jako$c i ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi

ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru dokonuje
sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

8.3. Odbior koncowy robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora nadzoru. Odbioru koncowego robdt
dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie
przedtozonych dokumentdw, wynikow badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W toku odbioru korcowego komisja

zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiordw robot zanikajacych i
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ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robét
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt

uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koficowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartoS¢ wykonywanych
rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie. W przypadku btedow
nieakceptowanych przez Inwestora Wykonawca musi poprawi¢ wykonanie przedmiotu
zamoéwienia.

8.3.1. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokdt koncowego

odbioru robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli

zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

4. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych.

6. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST
7. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie ewentualnych robdt towarzyszacych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robdt wtascicielom urzadzen.

W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogoélne
Podstawg ptatnosci jest umowa z Zamawiajgcym.
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B 01.00. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH
B 01. 02. Roboty konstrukcyjne stalowe

Wymagania ogolne

Wszelkie postanowienia dotyczace stosowanych materiatdw i wyrobdw podano w
odpowiednich przepisach, ktdre zostaty wymienione w pkt. 3.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i
PN-EN 10204 lub wynik badan laboratoryjnych potwierdzajgcych wymagang jakosc.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane przez
technologow Wykonawcy stosownie do wymagan projektowych. Dotyczy to w szczegdlnosci
materiatdw dodatkowych do spawania, ktdre powinny by¢ dobrane zaleznie od gatunku stali
elementéw spajanych.

Wyroby hutnicze

Jakos¢ wyrobdw hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli zgodnie z PN-EN
10204, a w zasadzie zaswiadczeniem o jakosci 2.1, gdyz wiasciwosci s w normie
gwarantowane dla zamawianych gatunkdw stali i nie zachodzi potrzeba okreslenia wiasciwosci
rzeczywistych.

W przypadku grubosciennych rur o grubosci $cianki wiekszej od 30 mm, technolog
opracowujacy dokumentacje warsztatowg moze okreslic wymagania szczegdlne, np.
wymagania dla grupy jakoSciowej wyzszej niz JR. Wowczas wymagany bedzie atest 2.2.
Réwniez w przypadku blach czotowych o znacznej grubosci moze zachodzi¢ koniecznosc
dodatkowych badan zwigzanych z rozwarstwianiem (peknieciami lamelarnymi). Dodatkowe
wymogi okresli technolog, opracowujgcy dokumentacje i zdefiniuje wymagany dokument
kontroli.

Jesli technolog, opracowujacy dokumentacje warsztatowg oraz dokumentacje operacyjng uzna
za potrzebne wyzsze wymagania jakosciowe od wynikajgcych ze zaswiadczenia o jakosci 2.1,

to powinien je wnie$¢ do dokumentacji technologicznej i zawiadomic o tym Projektanta.

Materiaty dodatkowe
Materiaty dodatkowe do spawania powinny spetnia¢ wymagania norm: dla elektrod otulonych.

taczniki mechaniczne powinny by¢ stosowane zgodnie normami: Sruby, wkrety i nakretki;
podktadki.

Dopuszcza sie stosowanie Srub wysokowytrzymatych HV presmarowanych. Przy tym zwraca
sie uwage, ze moment sprezenia Srub zalezy od sposobu smarowania gwintu i powinien by¢

kazdorazowo potwierdzony przez Projektanta po wyborze typu $rub oraz rodzaju smaru.



Ponadto Wykonawca powinien uwzgledni¢, ze mogg by¢ rézne dtugosci $rub odpowiednie do
danej grubosci zakleszczenia wykonane wg innych norm, a nawet o tej samej klasie np. 10.9.
Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate
oznaczenia.

Kazda partia wyrobow Srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci.
Sruby ocynkowane do potaczen sprezanych, a takze doczotowych potaczen rozcigganych
powinny by¢ cynkowane ogniowo i mie¢ wytrzymatosci po cynkowaniu potwierdzone atestem.
Sruby fundamentowe moga by¢ wykonywane indywidualnie z pretéw walcowanych na goraco
ze stali kategorii nie wyzszej niz S355. W przypadku koniecznosci zastosowania $rub
fundamentowych klasy wyzszej np. 8.9 lub 10.9 nalezy zastosowaé $ruby prefabrykowane w
wytwarni (obrobione cieplnie).

taczniki nie ujete w normach, np. $ruby rozporowe i wklejane powinny mie¢ wiasciwosci
techniczne zgodnie z wymaganiami projektu.

Materialy do zabezpieczenia powierzchni konstrukcji nalezy stosowac i przechowywac zgodnie

z warunkami technicznymi okreslonymi przez producenta.

Wytwarzanie

Wymagania ogolne

Konstrukcja stalowa jest klasy 1 wg PN-B-06200:2002 oraz PN/M-69008 Ilub klase
odpowiednia, jesli w przepisach stosowane sg odmienne oznaczenia. Konstrukcja nie jest
narazona na zmeczenie stali.

Wymagang jako$¢ konstrukcji powinien zapewni¢ Wykonawca przez stosowanie wiasciwych
materiatdow, metod wytwarzania i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli. Wymagania
dotyczg réwniez kwalifikacji o0sob przygotowujgcych dokumentacje oraz wykonujgcych
konstrukcje i montaz.

System jakosci stosowany przez Wykonawce powinien by¢ otwarty na dodatkowg kontrole ze
strony zamawiajgcego lub organu niezaleznego, w catym procesie realizacji kontraktu. Taka
potencjalna mozliwo$¢ kontroli nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za jakosc

wykonanych prac.

Identyfikacja (znakowanie)
Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych czeéci w kazdej fazie procesu wytworczego

powinny by¢ jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Oznakowanie
czesci w procesach warsztatowych przyjmie Wykonawca. Wyklucza sie przy tym znakowanie

Za pomocy przecinaka.
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Ze wzgledu na znaczna liczbe elementéw wysytkowych o podobnych cechach zewnetrznych
istotne jest staranne oznakowanie w wytworni gotowych elementow wysytkowych. Zakfada sie
znakowanie kazdego elementu trzykrotnie:
cecha wybijana nabijakami,
oznaczenie naniesione farbg (lub pisakiem),
naklejona etykieta lub zawieszona wywieszka z naniesionymi oznaczeniami brygady
(Wykonawcy), kontrolera jakosci i ich podpisami, przy czym wymagane jest oznaczenie
prawidtowego wyniku testu prébnego montazu oraz sprawdzenia jakosci, w tym
grubosci w stanie suchym powtoki malarskiej.
Oznaczenia (a) i (b) nalezy nanie$¢ w takim miejscu, by nie uszkodzi¢ elementu, w tym
powtoki malarskiej.
Ze wzgledu na niewielkie réznice pomiedzy weztami (ale istotnie wplywajgce na ostateczny
ksztatt geometryczny przekrycia) wtasciwe oznaczenie i sposdb sktadowania elementéw na
placu budowy majg kluczowe znaczenie dla szybkosci i prawidtowosci montazu.
Wykonawca przedstawi do akceptacji Projektanta koncepcje oznakowania elementéw, a takze
sposobu ich skfadania i logistyki montazu. Powyzsze powinno stanowic istotny sktadnik

Projektu Montazu.

Operacje obrébki na warsztacie

Wymagania ogolne

Dokumentacja operacyjna, ktérg opracuje Wykonawca okresli technologie operacji obrdbki na
warsztacie takich jak: ciecie i giecie, wykonywanie otworéw oraz spawanie.

Wszystkie operacje technologiczne, warsztatowe powinny by¢ zgodne z wymaganiami

podanymi w szczegdlnosci z pkt. 4.3 do 4.7 oraz pkt. 5.

Tolerancje warsztatowe
Zwraca sie uwage na szczegdlne potrzeby dotyczace tolerancji dtugosci elementéw rurowych

przekrycia strukturalnego oraz weztdw konstrukgcji przekrycia. W projekcie podano wymiary
nominalne odlegtosci od powierzchni czotowych. W celu zlozenia konstrukcji z wielu
elementéw do ksztattu krzywoliniowego projektowanego Wykonawca powinien przewidzie¢
odpowiedni system tolerancji, odmienny od stosowanego dla wymiaréw nietolerowanych
(tolerancje warsztatowe IT13).

Wymiary systemowe ujeto w projekcie wykonawczym w ramke, przy czym Wykonawca jest
zobowigzany uzupei¢ zestaw wymiarow systemowych, nawet jezeli nie byty wskazane w
Projekcie Wykonawczym, a w przyjetym procesie montazu mogg istotnie wptywac¢ na

prawidtowe ztozenie konstrukcji. Dla tych wymiaréw nalezy nada¢ niesymetryczng tolerancje.
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Zaleca sie zastosowac tolerancje oznaczong klasg doktadnosci h10 wg PN-EN 20286. W tej

klasie doktadnosci ujemna odchytka jest rowna 0,00 mm, a dodatnia zalezy od dtugosci

+0,00 +0,00

elementu, np. 600h10 = 6007°%, a 3100h10 = 3100 °%°.
Ponadto zwraca sig¢ uwage na bezwzgledne zachowanie odchyiki nachylenia pfaszczyzny

koncow elementu czesci obrobionej do styku czotowego nie wiekszej niz A = +(H /1000),

gdzie H — wysokos¢ przekroju, co jest zgodne z wymogami , tabl. 5, wrs. 4.
Tak wygenerowane odchytki umozliwig rektyfikacje potozenia weztdw struktury z uzyciem

przektadek z miekkiej stali zgodnie z pkt. 7.7.4 .

Scalanie i monta z probny
Na warsztacie zalecany jest montaz prébny czesci konstrukgji.

W trakcie montazu probnego powinny by¢ sprawdzana prawidtowos$¢ wykonania potgczen
$rubowych, ale takze mozliwo$¢ uzyskania potozenia weztéw przewidzianych w projekcie.

Wymagania dotyczace montazu probnego powinny by¢ skiadnikiem Projektu Montazu.
Powinno sie w nim okresli¢ transformowane wspdtrzedne weztéw dostosowane do sytuacji
montazu probnego, a w tym fragmentu konstrukcji podlegajgcej prébnemu scaleniu. Odchyiki
potozenia weztéw nie mogg przekraczac¢ wartosci dopuszczalnych wymaganych wg tabl. 16 w
stosunku do potozenia teoretycznego wyznaczonego z uwzglednieniem przemieszczen

wstepnych (kompensacyjnych).

Spawanie

Procesy spawalnicze powinny by¢ tak prowadzone by spetni¢ wymagania stosownych norm
wg pkt 6. oraz zatgcznika D normy , przy uwzglednieniu wymagan dla klasy 1 konstrukgji
spawanych nie narazonych na zmeczenie stali.

W szczegdlnosci kontrola spoin powinna obejmowac:

+ 100% spoin za pomocg ogledzin zewnetrznych w klasie W4,

« minimum 2% dtugosci spoin w sposéb radiograficzny lub ultradzwiekowy, przy dopuszczalnej klasie
wadliwosci ztgcza W4 .
Niezaleznie od powyzszej kontroli statystycznej, nalezy bada¢ wszystkie spoiny wskazane w

projekcie, a dotyczace elementéw pretowych silnie rozcigganych ci w prefabrykowanych
weztach. Spoiny oznaczone R lub U nalezy badac:
« spoiny czotowe o gr. t>=8 mm metoda ultradzwiekowa lub radiograficzng w kl. Wadliwosci U3 lub
R3 wg lub klasie oznaczonej na rysunku,

* spoiny o gr. t<8mm metodg magnetyczno-proszkowg lub penetrantem.
Nie zaleca sie, a w wiekszosci przypadkéw nie dopuszcza ,stykowania” (sktadania) profili z

krotszych odcinkdw. W kazdym takim przypadku konieczna jest pisemna zgoda Projektanta.
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Przygotowanie brzegéw do spawania nalezy wykonac zgodnie z normg PN-EN 29692. Nie
nalezy szlifowac lica spoin, chyba ze okreslono to wyraznie na rysunkach wykonawczych.

Jesli technolog Wykonawcy bedzie wymagat obrébki cieplnej przed lub po spawaniu, to nalezy
to ujawni¢ w dokumentacji warsztatowej i operacyjnej.

Roboty spawalnicze powinny by¢ wykonane w zaktadach i przez osoby kwalifikacje,
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okresla norma PN-ISO-69009, na podstawie
wymaganej 1 klasy konstrukcji spawanej nie narazonej na zmeczenie wedtug normy PN-M-
69008 i PN-B-06200.

Wymagane uprawnienia powinny by¢ okazane przy zawieraniu podkontraktu i zatgczone do

warsztatowej dokumentacji operacyjnej w zakresie wymaganym w Zatgczniku D .

Zabezpieczenie antykorozyjne i przeciwpo zarowe
Wykonawca zobowigzany jest spetnic wymagania ogolne dotyczace przygotowania

powierzchni i wykonywania powtok wg pkt. 8 z uwzglednieniem rozwigzan projektowych.
Klase agresywnosci korozyjnej Srodowiska oceniono na C2 wewnatrz obiektu i na C4 na
zewnatrz obiektu.

Catg nosng konstrukcje stalowg przekrycia nalezy zabezpieczy¢ farbg epoksydowa.

W projekcie przewidziano zabezpieczenie elementéw stalowych oczyszczonych metoda
strumieniowo-cierng do stopnia czystosci S.A. 2,5 wg PN ISO 8501-1.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej wewnatrz obiektu mozna
uzyskac przy zastosowaniu nastepujgcego zastawu malarskiego:

1. Zestaw epoksydowo-poliuretanowy z gruntem wysokocynkowym OLIVA
» EPINOX 21 - farba epoksydowa do gruntowania

grubos¢é powtoki w stanie suchym 70 pm
« EMAPUR - emalia poliuretanowa 50 pum
lub
2. Zestaw epoksydowo-poliuretanowy LANGFITZER
» farba epoksydowa do gruntowania SF30 50 pum
» emalia poliuretanowa SF13 70 pm

lub inny rownowazny system epoksydowo-poliuretanowy.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw konstrukcji stalowej na zewnatrz obiektu mozna
uzyskac przy zastosowaniu nastepujgcego zastawu malarskiego:

3. Zestaw epoksydowo-poliuretanowy LANGFITZER

» farba epoksydowa do gruntowania SF30 80 um

» emalia poliuretanowa SF13 40 pm
lub inny rownowazny system epoksydowo-poliuretanowy.

Powierzchnie blach czotowych, nie nalezy malowa¢ farbg nawierzchniowg i peczniejacy , lecz
tylko farbg gruntujgca o grubosci okoto 40um przy zastosowaniu rozcienczalnika w ilosci 30%.
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W zwigzku z malowaniem catosci konstrukcji na warsztacie Wykonawca zobowigzany jest do
starannego opakowania elementdw wysytkowych, tak by unikng¢ jakichkolwiek uszkodzen
podczas transportu. Zalecane jest sktadowanie elementéw w paczkach z przekfadkami
drewnianymi, owijanie w folie oraz zwigzywanie taSmami z tworzyw sztucznych.

Kolorystyke konstrukcji stalowej uzgodni¢ z Inwestorem i/lub Architektem.

Stalowe marki i inne czesci stalowe wystajace z elementéw zelbetowych czysci¢ i malowac jak

elementy konstrukcji stalowe;j.

B 01. 03. Roboty murowe

1.3.1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt

murowych.

1.3.2. Zakres robot
Wymurowanie $cian dziatowych z pustakéw z betonu komérkowego gr. 12 cm
Osadzenie nadprozy, oscieznic drzwiowych.
1.3.3 Materialy bloczki z betonu komdrkowego: 12x24x49, zaprawa cementowa M 7,

zaprawa cementowo-wapienna M 4 .
1.3.4. Sprzet

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i
murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra

1.3.5. Transport

Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, woézek widtowy, taczki, dzwig
pionowy lub wciggarka reczna,

1.3.6. Wykonanie roboét

Murowanie Scian dziatowych

1.3.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci cegiet, bloczkdw betonowych i bloczkow z betonu komoérkowego.

Sprawdzenie jakosci materiatéw stosowanych do zapraw, sprawdzenie konsystencji zaprawy.

Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiaréw muréw

Zwichrowanie i skrzywienie powierzchni: nie wiecej niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm
na wysokosci jednej kondygnacji. Odchylenie krawedzi od linii prostej nie wiecej niz 2mm/m i
nie wiecej niz jedno na dtugosci faty (2 m). Odchylenie powierzchni i krawedzi muru od
kierunku pionowego: nie wiecej niz 3 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na wysokosci

jednej kondygnacji oraz 20 mm na catej wysokosci budynku.
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Odchylenie od kierunku poziomego: goérnej powierzchni kazdej warstwy cegiet /pustakow/ :
nie wiecej niz 1 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 15 mm na catej dtugosci budynku, gornej
powierzchni ostatniej warstwy pod stropem: nie wiecej niz 1 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 10
mm na catej dtugosci budynku , sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie wykonania

kominéw (jako$¢ wykonania i przelotowos¢ przewodéw).

1.3.8. Jednostka obmiaru
(m2) Scianek dziatowych

1.3.9. Odbiér
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladuy,
wpiséw do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa

1.3.10. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z obmiarem (m? i m3), po odbiorach poszczegdlnych robot
1.3.11. Przepisy zwigzane

PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z

autoklawizowanych betonéw komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze.

PN-65/B- 14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-69/B- 30302 Wapno suchogaszone do celéw budowlanych

PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki

B 01. 06. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej
1.6.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét dotyczacych montazu

stolarki drzwiowe;j.

1.6.2. Zakres
Montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej

Montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej.

1.6.3. Materialy

Drzwi zewnetrzne PCV, drzwi wewnetrzne ptytowe petne, oScieznice stalowe, pianka
poliuretanowa.

1.6.4. Sprzet

taty, wiertarka udarowa, poziomica,
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1.6.5. Transport

Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

1.6.6. Wykonanie roboét
Sprawdzenie wymiarédw wykonanych otworéw drzwiowych
Obsadzenie okien i oscieznic drzwiowych z uszczelnieniem piankg poliuretanowag

Zawieszenie skrzydet drzwiowych z regulacja

1.6.7. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie prawidtowosci doboru rodzaju drzwi (lewe, prawe, itp.). Sprawdzenie
pionowosci, szerokosci osciezy (jednakowa szerokosS¢ z kazdej strony +/- 2 mm),
sprawdzenie poprawnosci otwierania i zamykania skrzydet.

1.6.8. Jednostka obmiaru

(m2) drzwi, oscieznice — szt.

1.6.9. Odbior

Poprawno$¢ montazu odbiera Inspektor Nadzoru.

1.6.10. Podstawa ptatnosci

Za (m2) zgodnie z obmiarem.

1.6.11. Przepisy zwigzane

PN- 88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (zmiana A2).
Instrukcje i certyfikaty producenta materiatéw

B 01. 07. Roboty tynkarskie i malarskie

1.7.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt tynkarskich oraz

malarskich wewnetrznych i elewacyjnych

1.7.2. Zakres
Wykonanie tynku wewnetrznego kat III

Malowanie wnetrz budynku
1.7.3. Materialy
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkdw przygotowywane na placu budowy, suche mieszanki
tynkarskie przygotowywane fabrycznie, piytki ceramiczne S$cienne, kleje do ptytek
ceramicznych, farby emulsyjne biate do przemalowan wewnetrznych.

1.7.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do tynkow i farb,
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Pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle, agregat tynkarski,

1.7.5. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.
1.7.6. Wykonanie roboét

Przygotowanie podfoza po robotach murarskich, konstrukcyjnych oraz robotach

instalacyjnych.

Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych warstwowych

Malowanie $cian wewnetrznych farbg emulsyjna.
1.7.7. Kontrola jakosci robot
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez pordwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotow badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatdw, protokotdw odbiordow czesciowych poditoza i
podkfadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnoSci za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiarow.

Badanie przyczepnosci tynku do podioza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otwordw o $rednicy okoto 30 mm w ten
sposdb, aby podtoze byto odstoniete lecz nie naruszone.

sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

sprawdzenie kolorystyki i jakosci robdt malarskich

1.7.8. Jednostka obmiaru

(m2) tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewacji

1.7.9. Odbioér
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru wraz z

Nadzorem Autorskim

1.7.10. Podstawa platnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy
1.7.11. Przepisy zwigzane

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi

farbami emulsyjnymi.
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B 01. 08. Roboty posadzkowe

1.8.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. s3 wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot posadzkowych.
1.8.2. Zakres

Wykonanie nowych posadzek w pomieszczeniu tazienki

1.8.3. Materialy
Ptytki ceramiczne - gres

1.84. Sprzet
taty, taczki, pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna

1.8.5. Transport

Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

1.8.6. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez pordéwnanie
wykonanych podtozy, izolacji i posadzek wedtug protokotdw badan kontrolnych i atestéow
jakosci materiatow, protokotdw odbiorow czeSciowych podioza i podkiadu oraz stwierdzenie

wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiardéw.

1.8.7. Jednostka obmiaru

(m?) posadzek

1.8.7. Odbior

Roboty posadzkowe odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim

1.8.9. Podstawa platnosci

Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy

Opracowat:
mgr inz. Kamil Kryger
upr. nr WAM/0034/POOK/12
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